N

AL~ GAR

Global Corrugated Engineering Solutions

Systemes de contréle
ONDULEUSE

~» Controéle de pont



Systemes de contréle A~

ONDULEUSE

~» Controle de pont

Contréle automatique de la vitesse du groupe de I'onduleuse synchronisé avec la table de
chauffage en fonction de I'état de remplissage du pont.

Fonctionnalités du systéeme :

¢ Controle automatique du pont : controle de la vitesse de I'onduleuse en fonction de la vitesse de la
table de séchage et du niveau de chargement du pont. Il peut étre vide, a moitié rempli ou rempli et la
mesure sera réalisée par cellules photo-électriques.

e Controle manuel du pont : cette fonction désactive le contréle automatique de la vitesse de
I'onduleuse en laissant la gestion du pont a I'opérateur.

* Fonction de chargement du pont : chargement automatique du pont pour réaliser la séquence
de raccordement sans diminuer la vitesse de la table chauffante. Cette fonction peut étre activée
manuellement ou automatiquement.

* Fonction de déechargement de pont : déchargement rapide du contenu du pont jusqu’au niveau
minimum indiqué par la cellule photo-électrique.

e Sécurité du pont : contrdle de vitesse de la table chauffante. Cette option évite que le pont ne se casse
en cas d’anomalie comme un défaut de réglage des cellules photo-électriques du pont entrainant un
arrét rapide de I'onduleuse.
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